LL]
Autopol ze-
Ref. 030425
ES..ooi, 7 Manual original
EN..oooeees 12
| S 27
DE....cooeeeeeeee, 22

Rev. 26/11/2021

@ vesra






Joydepe Jeq '}, :A10sse00y | Jeq G| Jopejdepe :0us8ddY | G-GZH0SO | /S Buisnoy Jauuj Jousyul eseaie) | €0-G2700 | 62
bulysng Jojesedas lopeJedas ojinbsed | 85-Gzy0E0 | 9S bo Eled | 81-80S080 | 8¢
uonnq noyym sjpueH Jopesind uis esy | GG-GZr0E0 | GG A\ ¥ 83IN0S I19Mod A\ ¥ uoldejuswile sjusnd | 419080-02 | L2
uonnqg yim sjpueH lopsind uod esY | $5-GZ¥0€0 | +S 9@ 8/1 Bumy moq|3 9@ 8/1 0p0J J0deY | 0¢-G¢¥0E0 | 9¢C
Do 071 UOXIIY Do OF) UOXIID | L1-GZ¥0E0 | €S Bumy Aem-y SEIA § J00BY | C1-GCv0E0 | GC
Z X €9 buu-0 ¢Xg9eauorelunr | 80-G¢v0€0 | ¢S 1eq g'C dAjeA sjeg 1eq g’z pepunbes ejnAlA | 26-GZ¥0€0 | 12
Jonquysip [esus) [eJusd Jopinquisig | £0-G2v0€0 | LS 8/1 INW Bumi4 8/l WA JodeY | L¥-Gev0E0 | €¢
fei elopueg | €1-6270€0 | 0S Jojejnbas ainssald uoiseud Jopeinbey | 65-GZ#0€0 | 22
Buu pi7 ede} ejune | 0€-G2v0€0 | 6V bad ebids3 | 6¢-Gzy0e0 | 1z
Inu 8AjeA pI ede} e|nAjeA BDISN] | 9Z-GZF0E0 | 8 8/1 44 Bumi4 8/} HH J0%eY | |¢-G¢v0€0 | 0¢
Buu Jaddod 91qoJ eppuely | €L-0¢v0€0 | LY amog uoplg | 2/-09%080 | 61
1eq ¢'C dNEA BjeS 1eq Z'z pepunbes ejnAleA | 26-GZv0€0 | 9 IN BdieNL | 68-09%080 | 8l
J3A00 pI ede} Jopaosjiaquy | $0-GZy0E0 | S 8@ 8/| Buml apog 80 8/l Ell810q Jooey | 69-09¥080 | LI
18ueL 18€A4ND | 10-0€¥0€0 A\ ¥ SAEA PIOUS|0S A ¥ BINNBAOLOSIF | (0}-€52080 | 91
T9MueL |9€qn) | 10-G¢¥0E0 | V¥ deo uode] | /€-GZr0E0 | S
dio aqn} a1y alle ogny edes | ¥1-GZy0€0 | €F 9@ 8/ Bum ybress 9@ 8/| 01081 I00eY | 61-GZ¥0€0 | Pl
uoisuaixa Buply Joinquisiq | Jopingusip Jodes Jopeblely | #i-GZr0g0 | ¥ SAJBA J9[INO JBJEAN enbe epijes enABA | 98-GZ¥0S0 | €1
aqoud [eway | einjesadwsa) epUOS | Z}-GZ¥0€0 | ¥ Bumy buo lopebuefe Jooey | Ge-GZy0E0 | I
Buu-0 8qoid [ewusy ] BpuOs eoug} ejunr | €9-11G080 | OF Bumy 1 LuslJooey | $E-Gev0c0 | L1
|0J)u09 21U0J}I8|3 001UQJI8I8 [0JU0D | LL-GZ¥0E0 | 6E Janod yoeg esasely edeyd | G0-GzZv0S0 | O
J8A00 |0Ju0D [0Jjuod ejnjele] | GL-GZv0e0 | 8€ 8@ 9/ Bum ybress 8@ 8/| 01081 1006y | €€-GZ0E0 | 6
jnu deg efoo easen] | 16-G2¥0€0 | L€ 9@ 8/1 Bumy Jou| 9@ 8/| epehus looey | €4-GZv0e0 | 8
moqje abneb ainssaid oJjpWouUeW 0poY) | ZZ-SZv0s0 | 98 18]]I} 9AleA 01}03[3 BINAjeAO}O9R 0314 | 11-815080 | £
Bun-O abneb ainssaid OJJoWOQUBW BOLO) BJUNP | /2-GZH0E0 | € UoIMs Joydnuay | /1-22¥080 | 9
abneb ainssalg ondwouel\ | 60-GZ¥0€0 | € 19)00s Jamod uQIXauod ap aseg | 90-06%080 | S
Joxseb BuisnoH esedied ejunf | 80-01200) | €€ Y ¥ 8sn4 Y ¥ 9|qisn4 1€2000 | ¥
Buisnoy Jeddn louadns eseote) | z0-GZv0€0 | € 9|qed 9|qed 0G¢000 | €
Juswild Bunesy BIOUSISIS®Y | (0L-G¢v0E0 | LE Xy @ aqn} 13jul Iy Xy @ aJle esonbuely 101000 | ¢
poddns yue| e|lo 8podog | 90-GZ0€0 | 0€ 8X9 @ 3qn} Jopno I3je 8x9 @ enbesep eienbuey | Gz-Gzr0€0 | |
NOILdI¥0S3a NOIOdIYOS3a 1o oN NOILdI¥OS3d NOIOdI¥OS3a 19 oN




L  Ref. 030425-45

Tapa / Lid / Couvercle / Deckel

Olla/ Tank / Récipient / Behilter

Teclado / Keyboard / Clavier / display mit Bedienungstasten

Apertura tapa / Lid opening / Ouverture du couvercle / Deckeldffnung
Manometro / Pressure gauge / Manomeétre / Manometeranzeige

Llave agua / Water valve / Valve pour I’eau / Kugelhahn

Salida agua / Water outlet / Sortie eau / Wasserablauf

Entrada aire / Air inlet / Entrée de [’air / Lufteinlass

Salida aire / Air outlet / Sortie air / Luftauslass

Conexion eléctrica / Power supply / Connexion électrique / Stromanschluss
Interruptor general / Main switch / Interrupteur général / Hauptschalter

SR IZoaTmgaQw e

Accesorio: Adaptador 1.5 bar / Accessory not included: 1.5 bar adaptor / Accessoire non inclus:
Adapteur 1.5 bar /| Zubehor nicht enthalten: 1.5 bar
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— GARANTIA

Todas las mdquinas MESTRA®
estdn garantizadas contra cualquier
defecto de fabricacion durante un afio
a partir del dia de la compra. Para
atender cualquier garantia,
MESTRA®  exigird el  haber
rellenado el cupén adjunto con la
fecha de venta y debidamente sellado
por el establecimiento distribuidor.
Quedan excluidas de las garantias las
averias provocadas por la mala
instalacién, o por el mal uso de la
maquina.

Asimismo MESTRA® no realizard
reparacion alguna fuera de su taller y
se exime de los gastos de transporte
que ello ocasione.

Las reparaciones hechas en casa del
cliente, sean o no en garantia, quedan
encomendadas al servicio técnico
propio del distribuidor que haya
efectuado la venta o bien a sus
técnicos contratados.

ADQUIRIENTE PURCHASER ACHETEUR ........ooiiiietettetetoettetet ettt
DIRECCION ADDRESS ADRESSE .........cccccccvvuune.

MAQUINA mod. UNIT model MACHINE modéle

N° de FABRICACION MANUFACTURE N. N° de FABRICATION....
FECHA DE ADQUISICION PURCHASED AT ACHETE CHEZ
DIRECCION ADDRESS ADRESSE .........o.oiiiiitieiisisisiseese ettt
CIUDAD CITY VILLE........ovooieeeieeriesrsesetsesiesiet st

G MESTRA®

SI= GUARANTEE

All MESTRA® units are guaranteed
against every defect in manufacturing
for a period of one year from date of
purchase. Prior to honouring a
guarantee, MESTRA® will require that
the attached coupon be filled in with
date of sale, duly stamped by the
distributor.

cover
incorrect

The guarantee does not
breakdowns caused by
installation or use.

MESTRA® will not effect any repair
outside its own workshops and will
require transport costs.

Repairs carried out on the premises of
the customer, be they with or without
guarantee, are entrusted to the technical
assistance of the distributor who has
sold the unit or alternatively to the
technicians he has contracted

B B GaranTiE

Toutes les machines MESTRA® sont
garanties contre tout défaut de
abrication pendant un an partir de la
date d’achat. Pour les réparations
sous garantie, MESTRA® exigera le
coupon ci-joint, diiment rempli et
cacheté par 17%établissement de
distribution, avec la date de vente.

Les défaillances dues a une mauvaise
installation ou a unemauvaise
utilisation de la machine seront
exclues de la garantie.

V n’effectue aucune réparation en
dehors de ses ateliers, et elle ne
prendra pas a sa charge les frais de
transport pouvant en découler. Le
service technique du distributeur
ayant effectué la vente, ou ses
techniciens, seront les responsables
des réparations réalisées chez le
client, qu’elles soient ou non sous
garantie.

EJEMPLAR PARA EL COMPRADOR PURCHASER'S
COPY EXEMPLAIRE ACHETEUR

SELLO STAMP CACHET
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o

ADQUIRIENTE'RURCHASER ACHE TEUR S Sy, .. N . .......... ASSSS——
DIRECCION ADDRESS ADRESSE ...........cccccouue.e.

MAQUINA mod. UNIT model MACHINE modéle

N° de FABRICACION MANUFACTURE N. N° de FABRICATION
FECHA DE ADQUISICION PURCHASED AT ACHETE CHEZ
DIRECCION ADDRESSIADRESSEM ... 0.0.......c.oooiiiha ... o —
CIUDAD CITY VILLE........cooeoeeeteeietsetetsttee sttt

MAQUINA mod. UNIT model MACHINE modéle

N° de FABRICACION MANUFACTURE N. N° de FABRICATION
FECHA DE ADQUISICION PURCHASED AT ACHETE CHEZ
DIRECCION ADDRESS ADRESSE .........ovoiiiiiitieiisistestsetse ettt
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EJEMPLAR PARA EL DISTRIBUIDOR DISTRIBUTOR'S
COPY EXEMPLAIRE POUR LE DISTRIBUTEUR

SELLO STAMP CACHET

EJEMPLAR PARA MESTRA MESTRA'S COPY
EXEMPLAIRE MESTRA

SELLO STAMP CACHET




Olla polimerizadora automatica Autopol zw.- (M ES

NOTA: Lea con atencion este manual. Contiene impor-

tante informacién sobre seguridad en la insta-
lacion, uso y mantenimiento. Si el equipo se
utiliza de una manera no indicada por el fabri-
cante, la seguridad proporcionada por el equi-
po puede verse comprometida.

Significado de los simbolos utiliza-
dos sobre la maquina

A Peligro. Existe peligro de lesiones.

Leer completamente estas instruc-
ciones antes de poner el aparato en

funcionamiento.

=
L

Riesgo de choque eléctrico.

y la olla, el agua y el vapor a 100 eC
podrian causar quemaduras. Proté-
jase adecuadamente.

if Precaucion: la superficie de la tapa

A A A Conexion salida de agua.

f Conexion entrada de aire a presién.

max. 100°C / 212°F
$ salida de vapor a 100 oC / 212 °F,

Precauciones

Mantenga este manual en un lugar apropiado para su
futura consulta.

Revise las condiciones generales del aparato inme-
diatamente después de retirar el embalaje.

Quedan excluidas de la garantia las averias provoca-
das por una mala instalacion o por mal uso del apara-
to.

Para evitar el riesgo de shock eléctrico, este equipo
solo debe ser conectado a una fuente de alimentacion
adecuada con toma de tierra. Antes de conectar el
aparato, compruebe que la etiqueta de identificacion
indica el voltaje correcto. La instalacion debe estar de
acuerdo con todos los estandares de seguridad aplica-
bles.

Retire cualquier resto de suciedad o de agua de la co-
nexion del cable.

Evite traccionar, torsionar o plegar en exceso el cable
de conexion a la red.

= No toque el aparato ni el cable con las manos hume-
das.

= [Instale el producto alejado de fuentes de calor, polvo,
alta humedad, salpicaduras de agua y materiales in-
flamables (alcohol, disolventes, etc.).

= Desenchufe el aparato inmediatamente si detecta rui-
do, olor o humo.

= Evite que los nifios o personal no especializado ma-
nipulen el aparato.

= En caso de duda no ponga en funcionamiento el apa-
rato. Contacte con un reparador cualificado y autori-
zado.

= No desmonte, repare ni modifique el aparato.

= Desenchufe el aparato en caso de tormenta y cuando
no lo use durante un largo tiempo.

= Desenchufe el aparato antes de limpiarlo, no lo moje
directamente, no use productos quimicos.

= (Contacte con su distribuidor para preguntas o infor-
macion detallada sobre resolucion de problemas.

= Antes de la utilizacion del aparato, aseglirese que éste
se encuentra asentado sobre una base firme y solida.

= FEl cable solo puede ser sustituido por uno de iguales
caracteristicas al suministrado por el fabricante.

= Protéjase adecuadamente, utilice guantes y gafas de
seguridad.

= No permita que nadie puentee los sistemas de seguri-
dad.

= No utilice la méaquina fuera del uso previsto.

Uso previsto

La Ref. 030425 es una olla polimerizadora de sencillo
manejo especialmente disefiada para la polimerizacion
de protesis y otros elementos dentro del sector de la pro-
tesis dental.

Instalacion

1. Desembale cuidadosamente la olla. Compruebe que
no ha sufrido ningtn deterioro durante el transporte.

2. Situe el aparato en una superficie plana y firme aleja-
da de cualquier foco de calor o vibraciones.

3. Conecte uno de los extremos del tubo de @ 4x6 a la
entrada de aire (H). El otro extremo debe conectarse
a una fuente de aire a presion (minimo 3 bares).

4. Elija para el emplazamiento de la botella de desagiie
un lugar situado al menos 20 cm por debajo de la cota
inferior de la maquina. El agua desalojada de la cuba se
encuentra a temperatura de ebullicion, por lo que una
caida accidental de la botella podria originar un acci-
dente. Por ello, cuide que el emplazamiento de la bote-
lla de desagiie asegure una Optima estabilidad y
seguridad. Una vez emplazada la botella, conecte el tu-
bo de desagiie de @ 6x8 a la salida (G) y el otro extremo
introduzcalo por el orificio superior de la botella.



Programas de polimerizacién

Existen tres tipos de programas: cortos, largos y conti-
nuo.

Programas cortos:
Constan de una consigna de polimerizado °C1
y un tiempo de mantenimiento t °C1.

Programas largos:

Salida agua ¥ 4 Entrada aire Constan de una temperatura de precalentamiento °C1,
' un tiempo de mantenimiento t °C1,
Q una rampa de subida r °C2,

una consigna de polimerizado °C2
y un tiempo de mantenimiento t °C2.

@ °C2

°CA

_J |

5. Esta disponible un accesorio para trabajar a 1.5 bar
(L). Ref. 030425-45.

t°C1  r°C2 t°C2 @

6. Para descargar el agua de la olla, abra la llave de paso Programa corto: si se programa °C2 menor que °C1.
de agua (F) situada en el lateral derecho de la maqui- Programa largo: si se programa °C2 mayor que °C1.
na (siempre que haya conectado correctamente la ga-

Programa continuo:

rrafa). .
Es un programa corto que mantiene la temperatura para
que cualquier usuario pueda comenzar una nueva poli-
merizacion en cualquier momento.
Programas de fabrica
7. Conecte el aparato a una toma de corriente de ade- La olla sale de fabrica con los siguientes programas:
cuada dotada de toma de tierra. N° Presion °C1 t°C1 r°C2 °C2 t°C2

P1 Auto 45 Ohl5 - ; ;
P2 Auto 55 Ohl5 - = =
Uso de las teclas P3  Manual 100 0h30 - ; ;
P4-L Manual 70 1h30 Oh30 100 Oh30
Pc Auto 55 Oh15 - = 5

Seleccion de programa.

—|— — Edicion de valores de tiempo y tempe-
ratura.
Pc  Es el programa continuo (ver en su apartado).
Acceso a edicién de temperaturas. .
P P3  Significa que el programa P3 es corto (una con-

111 Cuando el ciclo esta en marcha, si se signa de temperatura).
mantiene pulsada 3 segundos sirve pa-

. PY-L Significa que el programa P4 es largo (dos con-
ra visualizar temperatura actual.

signas de temperatura).

Acceso a edicion de tiempos.

Cuando el ciclo esta en marcha, si se Seleccmn de programas
(_D mantiene pulsada 3 segundos sirve pa- 1. Pulse el interruptor general (K) y espere a que el dis-
ra visualizar el tiempo restante de la fa- play se estabilice.
Se en curso. o
| Programa seleccionado (corto).
Pulsacién corta: arranque del ciclo. ygo Consigna de temperatura.
[ ] 2 iy ) :
Pulsacion larga: fin del ciclo.
PY-L Programa seleccionado (largo).
i i ; o
- Activa y desactiva la entrada de pre no-r Consigna de temperatura C1.

sion.
Consigna de temperatura 2C2.

3



2. Utilice las teclas it y para seleccionar uno de
los 5 programas (Pc, P1, P2, P3 o P4-L).

Pc  Es el programa continuo (ver en su apartado).

P3  Significa que el programa P3 es corto (una
consigna de temperatura).

P4 -L Significa que el programa P4 es largo (dos
consignas de temperatura).

Modificacién de temperaturas

Nota: No se pueden editar programas mientras se es-
tan ejecutando.

1. Seleccione el programa que desea modificar.

2. Pulse la tecla ‘ﬂ para modificar la temperatura
°Cl1 del programa seleccionado.

Consigna de temperatura.

!

3. Pulse otra vez la tecla para modificar la se-

gunda temperatura °C2.
o
Lc
Consigna de la segunda temperatura.
aln
o

4. Utilice las teclas a5 y = para modificar los valo-

res.
5. Vuelva a pulsar la tecla ‘ﬂ para volver a la selec-
cion de programas. Los valores modificados se guar-
daran en memoria automaticamente.
Nota: Siha seleccionado un programa cortoy quie-
re programar uno largo, cuando esté visuali-
zando 2C1, mantenga pulsada la tecla

!

Programe una temperatura 2C2 mayor que
2C1 y tendrd acceso al resto de parametros
del programa largo.

para acceder a 2C2.

Modificacién de tiempos

Nota: No se pueden editar programas mientras se es-
tdn ejecutando.

1. Seleccione el programa que desea modificar.

L
2. Pulse la tecla O para modificar el tiempo de
mantenimiento t °C1.

Or 4
EL Tiempo de mantenimiento de la pri-
mera temperatura.
th30 2

3. Utilice las teclas it y = para modificar el tiem-

po t °Cl.

L
4. Pulse otra vez la tecla O para modificar el tiem-
po de subida a la segunda temperatura r °C2.

Oor
rLZ Tiempo de rampa hasta la segunda
temperatura.
oR30 P

L . .
5. Pulse otra vez la tecla O para modificar el tiem-
po de mantenimiento t °C2.

E°C2 -

L Tiempo de mantenimiento de la se-
unda temperatura.

OR300 8 2

6. Utilice las teclas a5 y = para modificar los valo-

ICS.

®

7. Vuelva a pulsar la tecla =" para volver a la selec-
cion de programas. Los valores modificados se guar-
dardn en memoria automaticamente.

Nota: Siha seleccionado un programa corto y quiere
programar uno largo, cuando esté visualizando

!

2C1, mantenga pulsada la tecla para ac-
ceder a °C2.

Programe una temperatura 2C2 mayor que °Cly
tendra acceso al resto de parametros del pro-
grama largo.

Funcionamiento

1. Abra la tapa y vierta agua en el interior de la cuba.

Para abrir la tapa pre-
sione el botén rojo del
asay gire a la derecha.

2. Accione el interruptor general situado en la parte tra-
sera del aparato (K). Se encendera la luz verde.

3. Seleccione el programa que desea ejecutar.

4. Pulse la tecla
cha.

. El programa se pondra en mar-

. . > 1
El piloto junto a la tecla parpadeara indicando
que esta calentando y permanecera fijo al alcanzar la
consigna de temperatura.

5. Para finalizar un programa en ejecucion, mantenga

pulsada la tecla durante varios segundos.



Cuando el ciclo estd en marcha, si se
ﬂ mantiene pulsada 3 segundos sirve
para visualizar temperatura actual.

Cuando el ciclo estd en marcha, si se
@ mantiene pulsada 3 segundos sirve
' para visualizar el tiempo restante de
la fase en curso.

6. Cuando se alcance la temperatura de consigna, la
maquina emitira un pitido y mostrara el mensaje

LoRAd.

Introduzca el material a polimerizar y cierre la tapa
de la olla.

Precaucidn: la superficie de la tapa 'y

la olla, el agua y el vapor a 100 eC
podrian causar quemaduras. Proté-

jase adecuadamente.

ar . .
Pulse para continuar el ciclo.

7. Cuando se alcance la temperatura de polimerizacion,
se procedera a la presurizacion manual o automatica
(ver apartado siguiente “Presurizacion”).

8. Al finalizar la temporizacion, arrancard la fase des-
presurizacion y se mostrara el mensaje dEPr,

Nota: Abra la llave de paso de agua (F) situada en el
lateral derecho de la maquina para permitir
la descarga del agua de la olla (siempre que
haya conectado correctamente la garrafa).

9. Después de 2 minutos de despresurizacion la maqui-
na emitira un pitido y se mostrara el mensaje End.

10.Antes de abrir la tapa, compruebe que ya ha finaliza-
do totalmente la descarga de agua y que la presion
indicada por el manometro es 0.

Precaucidn: la superficie de la tapa y
la olla, el agua y el vapor a 100 eC
podrian causar quemaduras. Proté-
jase adecuadamente.

11.Pulse L para eliminar el mensaje End.
12.Finalizado el trabajo, desconecte el interruptor (K).

Presurizacion

La olla esta preparada para regular la presion aproxima-

damente a 2 bares (no importa si varia ligeramente).

Nota: Puede observar un pequefio escape aire por la
cubierta de la tapa. Esto es totalmente normal.
Se trata de una valvula que regula la presion en
el interior de la olla.

Presurizacion automatica

Si la consigna de polimerizado es menor o igual a 60 °C,
la presurizacion se hara de manera automatica (siempre
que se haya alcanzado la temperatura de consigna y el
usuario ha indicado que ha introducido el trabajo).

Presurizacion manual

Si la consigna de polimerizado es mayor que 60 °C, la
presurizacion tendra que hacerla el usuario de manera
manual.

En el momento adecuado, la maquina emitira un pitido y
mostrara el mensaje bAr.

El usuario tendra que pulsar la tecla
cir el aire a presion en la olla.

A No presurice la olla con |a tapa abierta.

Uso del programa continuo (Pc)

Se trata de un programa corto que mantiene la tempera-
tura de manera continua para que cualquier usuario pue-
da comenzar una nueva polimerizacién en cualquier
momento.

para introdu-

Nota: Latemperatura maxima permitida en el progra-
ma Pc esta limitada a 75 2C para reducir la posi-
bilidad de que la olla se quede sin agua debido a
su evaporacion.

Tiempo limite de funcionamiento en continuo

Desde que arranque el programa Pc, se mantendra la
temperatura durante un tiempo limite de 10 horas. Si lo
desea, puede modificar este valor entre 0 y 15 horas:

1. Seleccione el programa Pc.

L
2. Pulse la tecla O para modificar el tiempo de
mantenimiento t °C1.

=
EL Tiempo de mantenimiento de la pri-
mera temperatura.
ORh 15 P

L

3. Pulse otra vez la tecla O durante unos segundos
para modificar el tiempo limite de funcionamiento
continuo.

EFPc Tiempo limite de funcionamiento

10 continuo (en horas).

4. Utilice las teclas it y para modificar los valo-

res.

®
5. Vuelva a pulsar la tecla = para volver a la selec-
cion de programas. Los valores modificados se guar-
daran en memoria automaticamente.



Aviso fin de ciclo — °C/°F

Por defecto, la maquina emitira un aviso sonoro durante
5 segundos al finalizar la polimerizacion:

L
1. Pulse simultdneamente las teclas ‘ﬂ y O du-
rante 2 segundos.

()
bEE Tiempo de aviso fin de ciclo (segun-
g dos).

2. Utilice las teclas a5 y = para modificar los valo-
res (0-30 seg). Si selecciona el valor ON, el aviso se
mantendra por tiempo indefinido hasta pulsar una te-

cla.
3. Pulse otra vez la tecla ﬂ
pasar al siguiente parametro.

dESr

Or
L

para validar el dato y

Temperaturas en grados Celsius.

4. Utilice las teclas a5 y para cambiar de °C a °F.

!

Mensajes de error

5. Pulse otra vez la tecla para validar el dato.

E -0 ! Roturasonda interior olla. <
E - UE’ Rotura sensor resistencia. &
E - I]  Haactuado el clixon de seguridad <
E-20 Sobretemperatura interior olla &
E-Z2 ! Sobretemperatura resistencia *
E-22 Sobretemperatura control electrénico  *
E-B[ Corte de alimentacion eléctrica e
E-H ! Faltadeagua B
E - E;'E’ Tiempo de espera excesivo folk

* Es necesaria la actuacion de un servicio técnico.

** Pulse una tecla para eliminar el mensaje de error.

Elementos de seguridad

La maquina cuenta con los siguientes elementos de
seguridad:

= Manorregulador de entrada de aire.

» Valvula de seguridad sobre la tapa.

» Valvula de seguridad interior.

= Deteccion de anomalias por control electronico.
=  Sensor de temperatura de resistencia.

= Termostato de seguridad (clixon).

Mantenimiento y limpieza

Para asegurar una optima fiabilidad y una larga vida del
aparato, le recomendamos:

= Después de cada uso, se recomienda limpiar los restos de
material del interior de la olla con un limpia vajillas
corriente. Para ello, desenchufe la olla, retire el plato de
plastico del fondo de la cuba y limpie el interior de la
misma, cuidando no dafiar la sonda de temperatura. Aclare
el interior de la cuba con abundante agua.

= Para evitar que restos de material obstruyan la salida de la
cuba, limpie peridédicamente (aprox. cada 5 usos) el interior
de la cuba. Para ello caliente el agua hasta una temperatura
de 100 °C. Posteriormente, vacie la cuba a través de la
botella de desagiie.

» Periddicamente y en funcion de la dureza del agua, limpie
los restos de cal que se hayan podido depositar en el fondo
de la cuba.

= No utilice disolventes o cualquier otro producto inflamable.

= Durante las manipulacion de la tapa actiie con precaucion
para no golpearla (en su interior se aloja una de las valvulas
de seguridad).

= Sustituya peridodicamente la junta de goma de la tapa. Para
realizar la operacion se recomienda el empleo de repuestos
originales MESTRA.

= Si se aprecia excesiva resistencia en el giro de las tapas o no
hace buen cierre, se puede limpiar la junta de goma y
lubricar ligeramente con talco.

Caracteristicas técnicas

ATLO: oo 35cm
ANCHO: e 36 cm
LargO: e 40 cm
PeSO e 5,5 kg
Presion de funcionamiento:.........cceeeeeveeeeecveeeeenveeeeennennn. 2 bar
Presion maxima admisible (PS):........cccovevervenieiiens 2,3 bar
Temperatura MAXIMA: ........c.ecverveerreerrerieerrereeneenseennenns 100 °C
Capacidad Cuba: ........ceeverieriieiieie e 6L
Dimensiones cuba: ...........coovvvvieeeveeeeiiieeeeeeieeens @22 x 15 cm
Potencia de calentamiento:..............ccoeveveeeveeeeeneeeeennn.. 600 W
TENSION: .o 230V, 50/60 Hz
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NOTE: Read this manual carefully. It contains im-

portant information about safety during instal-
lation, use and maintenance. If the equipment
is utilized in a manner not indicated by the
manufacturer, the safety provided by the
equipment may be adversely affected.

Meaning of the symbols used in rela-
tion to the machine

Danger. Danger of injuries.

Read these instructions in their en-
tirety before putting the device into
operation.

Risk of electric shock.

Caution: the surface of the lid

and the pot, the water and the
steam at 100 °C, can cause burns.
Use suitable protection.

H.0 ;
- Water outlet connection.
3... 8 bar
f Pressurised air inlet connection.

max. 10_9:5! 212°F

% Outlet of steam at 100 C / 212 °F.

Precautions

12

Keep this manual in a suitable place for future refer-
ence.

Check the general conditions of the device immedi-
ately after removing the packaging.

Breakdown caused by incorrect installation or incor-
rect use of the device is excluded from the guarantee.
To avoid the risk of electric shock, this device must
only be connected to a power supply with proper
earthing. Before connecting the device, check that the
identification label indicates the correct voltage. The
installation must comply with all applicable safety
standards.

Remove any remains of dirt or water from the con-
nection of the cable.

Avoid excessive traction, twisting or folding of the
cable for connection to the electricity grid.

Do not touch the device or the cable with wet or
moist hands.

Install the product away from sources of heat, dust,
high humidity, and from splashing of water or in-
flammable material (alcohol, solvents, etc.).

Unplug the device immediately if you detect noise,
smells or smoke.

Ensure that children and unspecialized staff do not
handle the device.

If in doubt, do not put the device into operation. Con-
tact a qualified and authorized repairer.

Do not disassemble, repair or modify the device.
Unplug the device if there is a storm, and when out of
use for a long time.

Unplug the device before cleaning it, do not wet it di-
rectly, and do not use chemical products.

Contact your distributor if you have any questions or
for detailed information about problem solving.
Before using the device, ensure that it is positioned
on a firm and solid base.

The cable can only be replaced by one with identical
characteristics to that supplied by the manufacturer.
Protect yourself properly; use gloves and safety
glasses.

Do not allow anybody to bridge the safety systems.
Do not use the machine for any use other than its in-
tended purpose.

Intended use

The Ref. 030425 is a polymerisation pot, easy to handle
and especially designed for the polymerisation of pros-
theses and other elements within the dental prosthesis

sector.

Installation

1. Carefully unpack the unit. Check that it has not suf-
fered any deterioration during transport.

2. Place the device on a firm, flat surface away from
any focus of heat or vibrations.

3. Connect one end of the @ 4x6 tube to the air inlet
(H). Connect the other end to a source of pressurised
air (minimum 3 bar).

4. Choose a position for the drainage bottle in a place

located at least 20 cm below the bottom of the ma-
chine. The water expelled from the tank is at boiling
temperature, which means that an accidental fall of
the bottle can cause an accident. Therefore, take care
that the position of the drainage bottle ensures opti-
mum stability and safety. Once the bottle is in posi-
tion, connect the ¢ 6x8 drainage tube to the outlet
(G), and insert the other end into the upper orifice of
the bottle.



Water outlet + t Air inlet

./

5. An accesory is available to work at 1.5 bar (L).
Ref. 030425-45.
6. To discharge water, open the water valve (F) situat-

ed on the right side of the machine (as long as the
bottle has been correctly connected).

7. Connect the device to a suitable electrical connec-
tion with proper earthing.

Use of the keys

Program selection.

—|— = Edition of time and temperature val-
ues.

Access to edition of temperatures.

When the cycle is underway, holding

m the button down for 3 seconds enables
you to visualise the current tempera-
ture.

Access to edition of times.

When the cycle is underway, holding
@ the button down for 3 seconds enables
' you to visualise the time remaining for
the phase underway.

Short push: cycle startup.

] 2

Long push: end of cycle.

Activate and deactivate the entry of
pressure.

Bar

Polymerisation programs

There are three types of program: short, long and con-
tinuous.

Short programs:
Consist of a consigned polymerisation temperature °C1
and a maintenance time t °C1.

Long programs:
Consist of a preheating temperature °C1,
a maintenance time t °Cl1,
a temperature rise slope r °C2,
a consigned polymerisation temperature °C2
and a maintenance time t °C2.
i °C2

°C1

t°C1 r°c2 te°cz2 (@)

Short program: if °C2 is programmed lower than °Cl1.
Long program: if °C2 is programmed higher than °CI1.
Continuous program:

This is a short program which keeps temperature in or-
der to let any user starting a new polymerisation cycle at
any time.

Default programs

The pot leaves the factory with the following programs:
N® Pressure °Cl t°Cl r°C2 °C2 t°C2
P1 Auto 45 Ohl15 - - -
P2 Auto 55  Ohl5s - - -
P3 Manual 100  0h30 - - -

P4-L. Manual 70 1h30 0h30 100  Oh30
Pc Auto 55  Ohl5s - - -

Pc This is the continuous program (see in its section).

P3  Means that the program P3 is short (one tempera-
ture sign).

P4 -L Means that the program P4 is long (two tempera-
ture signs).

Program selection

1. Press the main switch (K) and wait until the display
stabilises.

[ Program selected (short).

ygeo Consigned temperature.

Program selected (long).

J 0

Consigned temperature 2C1.

]
r

Consigned temperature 2C2.

£3
]



2. Use keys 28 and to select one of the 5 pro-
grams (Pc, P1, P2, P3 or P4-L).
Pc This is the continuous program (see in its sec-
tion).
P3  Means that the program P3 is short (one tem-
perature sign).

P4 -L Means that the program P4 is long (two tem-
perature signs).

Modification of temperatures

Note: Programs cannot be edited whilst underway.

1. Select the program you wish to modify.

2. Press the key ﬂ to modify the temperature °C1
of the program selected.

Consigned temperature.

3. Press the key ﬂ again to modify the second
temperature °C2.

Oor
L

Consigned second temperature.
Ialn
o

4. Use the keys 25 and  to modify the values.

5. Press the key ‘ﬂ again to return to program se-
lection. The values modified will be saved in the
memory automatically.

Note: If you have selected a short program and you
wish to program a long one, hold down the

key ‘ﬂ whilst 2C1 is showing in order to
gain access to 2C2.

Program a 2C2 temperature higher than 2C1,
and you will gain access to the rest of the pa-
rameters for the long program.

Modification of times

Note: Programs cannot be edited whilst underway.

1. Select the program you wish to modify.

L
2. Press the key O to modify the maintenance time
t°Cl.

Or 4
EL Maintenance time for the first tem-
Ih _:I'U perature.

3. Use the keys 2 and to modify time t °C1.

L
4. Press the key O again to modify the rise slope
to the second temperature r °C2.
Oor
L Time for temperature rise slope to
the second temperature.
oh3d P

L
5. Press key O again to modify the maintenance
time t °C2.

Oor
EL Maintenance time for the second
temperature.
OR300 >

6. Use the keys 2 and to modify the values.
©
7. Pressthe key ™= again to return to program se-
lection. The values modified will be saved in the
memory automatically.

Note: If you have selected a short program and you
wish to program a long one, hold down the key

ﬂ whilst 2C1 is showing in order to gain ac-
cess to 2C2.

Program a 2C2 temperature higher than 2C1,
and you will gain access to the rest of the pa-
rameters for the long program.

Operation

1. Open the lid and pour water into the tank.

To open the lid, press

the red button on the

handle and turn to the
right.

2. Activate the main switch located on the back of the
device (K). The green light will come on.

3. Select the program you wish to run.

4. Press key Lo . The program will start up.

o e .
The pilot light next to key will blink, indicat-
ing that it is heating up, and will remain with a con-
stant light once the consigned temperature is reached.

5. To terminate a program which is underway, hold

down the key L for a few seconds.

When the cycle is underway, holding the
,ﬂ key down for 3 seconds enables you to
visualise the current temperature.

When the cycle is running, holding the
@ key down for 3 seconds enables you to
: visualise the time remaining for the
phase underway.



6. When the assigned temperature is reached, a beep
will sound and the machine will show the message
LoRAd.

Insert the material for polymerisation and close the
lid of the pot.

Caution: the surface of the lid and
tank, the water and the steam at
100 °C can cause burns. Use suitable

protection.

ar .
Press to continue the cycle.

7. When the polymerisation temperature is reached,
proceed to manual or automatic pressurisation (see
the following section “Pressurisation”™).

8. When the time is complete, the depressurisation
phase will begin and the message dEPr will be
shown.

Note: To discharge water, open the water valve (F)
situated on the right side of the machine (as
long as the bottle has been correctly con-
nected).

9. After 2 minutes of depressurisation, a beep will
sound and the machine will show the message End.

10. Before opening the lid, check that the water dis-
charge is fully complete and that the pressure indicat-
ed on the pressure gauge is 0.

Caution: the surface of the lid and
tank, the water and the steam at
100 °C can cause burns. Use suitable

protection.

11. Press L
12. Once the job is complete, turn off the switch (K).

to erase the message End.

Pressurisation

The unit is equipped to regulate the pressure to approxi-

mately 2 bars (it does not matter if this varies slightly).

Note: A small outlet of air from the covering of the lid
can be observed. This is completely normal. This
is from a valve which regulates the pressure in-
side the tank.

Automatic pressurisation

If the consigned polymerisation temperature is equal to
or less than 60 °C, pressurisation will be automatic (as
long as the temperature has been reached and the user
has indicated that the item for work has been inserted).

Manual pressurisation

If the polymerisation temperature is higher than 60 °C,
the user will have to carry out the pressurisation manual-
ly.

At the suitable moment, a beep will sound and the ma-
chine will show the message bAr.
The user will have to press the key to introduce
the pressurised air into the tank.

Do not pressurise the tank with the lid
open.

Continuous program operation
(Pc)

This is a short program which keeps temperature in or-
der to let any user starting a new polymerisation cycle at
any time.

Note: The maximum temperature allowed in the Pc
program is limited to 75 °C to reduce the possi-
bility of the tank running out of water due to
evaporation.

Limit time of continuous operation

Since the Pc program starts, the temperature will be
maintained for a time limit of 10 hours. If you wish, you
can modify this value between 0 and 15 hours:

1. Select the program Pc.

L
2. Press the key O to modify the maintenance time t
°Cl.

‘c:‘:'l' ! ) i i
Lo Maintenance time for the first tem-

D}_' ']5 perature.

L
3. Now, keep pressing the key O to modify the limit
time of continuous operation tPc.

E ’D': Limit time of continuous operation

10 (hours).

4. Use the keys 70 and to modify values.

L

5. Press the key O again to return to program selec-
tion. The values modified will be saved in the
memory automatically.

Cycle end warning — °C/°F

By default, the machine will emit an audible warning for
5 seconds at the end of the polymerization.

- ! ®
1. Simultaneously press keys and = for2
seconds.



bLEEF
5

Cycle end warning time (seconds).

2. Use the keys 28 and  to modify values (0-30
sec). If you select the value “ON”, warning will the
warning will remain indefinitely until a key is

pressed.
3. Press again the key ‘ﬂ to validate the value and
move on to the next parameter.

dESr

Or
L

Temperature in Celsius degrees.

4. Use the keys 25 and

°F.
!

to change between °C and

5. Press again the key to validate the value.

Error messages

E -0 ! Broken interior thermal probe. *
E - UE’ Broken resistor sensor. *
E- 10 The safety thermostatic switch actu- w
ated.
_an ' . .
E-20  Interior overheating

E -2 | Resistor overheating

E-Z22  Electronic controls overheating G

E-B0  Electricity supply cut o
E-G ! Lackof water s
E-HZ  Excessive waiting time *

* Technical service actuation is needed.

** Press any key to erase the error message.

Safety elements

The machine has the following safety elements:
» Air inlet pressure regulator.

Safety valve on lid.

Interior safety valve.

Detection of anomalies by electronic control.
Resistor temperature sensor.

Safety thermostat.

Maintenance and cleaning

To ensure optimum reliability and long life of the
device, we recommend:

= After each use, we recommend cleaning away remains
of materials from inside the tank with normal washing
up liquid. In order to do so, remove the plastic plate
from the bottom of the tank and clean the inside of the
tank, taking care not to damage the temperature probe.
Rinse the inside of the tank with abundant water.

» To prevent remains of material from obstructing the
exit from the tank, clean the inside of the tank
periodically (approx. every 5 uses). To do so, heat the
water to a temperature of 100 °C. Then empty the tank
through to the drainage bottle.

» Periodically, and depending on water hardness, clean
away remains of limescale which may have been
deposited on the bottom of the tank.

* Do not use solvents or any other inflammable product.

* Proceed with caution when handling the lid in order
not to bash it (there are safety valves inside).

= Replace the rubber seal of the lid periodically. For this
operation, we recommend using original MESTRA
replacements.

» Ifyou feel excessive resistance when turning the lids,
or it does not seal well, you can clean the rubber seal
and lubricate it lightly with talcum powder.

Technical characteristics

Height: .o..oooiiieee e 35 cm
WAALh: oo 36 cm
Length ..o 40 cm
WERIGHE: .eoiiiiiiieieeee e 5,5kg
OPErating PreSSUIE: ......cecveerrrerreereerrerrenreeneesseensnes 2 bar
Maximum permissible pressure (PS):................... 2.3 bar
Maximum temMPErature:.......c.coeeerveerreerrverveeveenens 100 °C
Tank CapPaCILY:....cccvcveerreeriieriiereieeteeieeieeeee e saeeeeens 6L
Tank dimensions:.........cccceevveeveereereeveennes ?22 x 15 cm
Heating pOWeT:.......ccveviieeiieeiee e 600 W
TENSION: .oeeviivieeiiieeeeee e 230V, 50/60 Hz
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NOTE: Lire attentivement le présent manuel. Il con-
tient des informations importantes sur la sécu-
rité, sur 1’installation, sur I’utilisation et sur
I’entretien de la machine. Si I’appareil est utili-
sé de maniére non conforme aux indications du
fabricant, la sécurité de 1’appareil peut étre al-

térée.

Signification des symboles utilisés
sur la machine

Danger. Il existe un risque de bles-
sures.

Lire entiérement ces instructions

avant de mettre la machine en
fonctionnement.

=
L

Risque de choc électrique.

Precaucion: la surface du couvercle
et du pot, de I'eau et de la vapeur a
100 2C peuvent provoquer des bri-
lures. Protégez-vous adéquate-

/A
A\

ment.

H,O

A : A Connexion de sortie d'eau.

3... 8 bar
f Connexion de I'entrée d'air sous
\\\{;\ pression.

max. 100°C / 212°F

% Sortie de vapeur a 100 eC / 212 °F.

Précautions

» Conserver le présent manuel dans un endroit appro-

prié afin de pouvoir le consulter a tout moment.

= Revoir les conditions générales de 1’appareil immé-

diatement aprés avoir 6té ’emballage.

= La garantie ne couvre pas les pannes dues a une
mauvaise installation de I’appareil ou a une mauvaise

utilisation de celui-ci.

= Pour éviter le risque de choc électrique, cet appareil
doit étre connecté uniquement a une sourse
d’alimentation munie d’une prise de terre. Avant de
1’ étiquette
correct.
L’installation doit étre en accord avec tous les stan-

connecter I’appareil contrdler  si
d’identification  indique le  voltage

dards de sécurité en vigueur.

= Oter les éventuels restes de saleté ou d’eau sur le

cable de connexion.

= Eviter de tirer sur le cable de connexion de le tordre
ou de le plier. Ne pas toucher I’appareil avec les

mains humides.

Installer le produit loin de toute source de chaleur, a
I’abri des poussiéres, de I’humidité, des éclabous-
sures et de matériaux inflammables (alcool, dissol-
vants, etc.).

Débrancher I’appareil immédiatement si on détecte
un bruit, une odeur ou de la fumée.

Eviter que des enfants ou du personnel non qualifié
manipulent I’appareil.

Dans le doute, ne mettez pas en marche 1’appareil.
Contacter un réparateur qualifié et autorisé.

Ne pas démonter, réparer ou modifier I’appareil.
Déconnecter 1’appareil en cas d’orage et lorsque vous
ne devez pas I'utiliser pendant une longue période.
Déconnecter 1’appareil avant de le nettoyer, ne pas le
mouiller directement, ne pas employer des produits
chimiques.

Contactez votre distributeur pour tout questionne-
ment, pour toute information complémentaire ou pour
la résolution de tout probléme.

Avant d’utiliser I’appareil, veiller & ce que celui-ci
soit bien stable et solide.

Le cable ne peut étre remplacé que par un autre ayant
exactement les mémes caractéristiques que celui
fourni par le fabricant.

Protégez-vous de maniére appropriée : Utilsez des
gants et des lunettes de sécurité.

N’autoriser personne a shunter les systémes de sécu-
rité.

Ne pas utiliser la machine en dehors de son champ
d’application previsto.

Champ d’application

Le Ref. 030425 est un récipient a polymériser d’emploi
facile, spécialement congu pour la polymérisation de
prothéses et divers éléments dans le secteur de la pro-
theése dentaire.

Installation

L.

2.

Déballer soigneusement ’appareil. Assurez-vous que
celui-ci n’a subi aucun dommage durant le transport.

Placer I’appareil sur une surface plane et stable éloi-
gné de toute source de chaleur ou de vibrations.

. Connecter une des extrémités du tube de @ 4x6 a

I’entrée de 1’air (H). L’autre extrémité doit étre con-
nectée a une source d’air a pression (minimum 2
bars). Pour la bouteille de vidage de I’eau choisir un
emplacement situé & un minimum 20 cm en dessous
de la partie inférieure de la machine. L’eau sortant du
récipient peut &tre a une température proche de
I’ébullition : sa chute accidentelle pourrait provoquer
des brilures. Pour cette raison, veiller a ce que
I’emplacement de la bouteille de vidange soit particulie-
rement stable et stir. Une fois la bouteille de vidange
placée, connecter le tube de vidange de O 6x8 a la sortie
(G). Introduire I’autre extrémité, dans 1’orifice supérieur
de la bouteille.

17



Sortie de ’eau 4

+ Admission d’qir
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4. Un accessoire est disponible pour travailler a 1,5 bar
(L). Ref 030425-45.

5. Pour permettre la décharge automatique du récipient,
ouvrir la valve de 1’eau (F) située dans la partie laté-
rale droite de la machine (a condition que la bouteille
de vidange soit bien connectée).

6. Connecter I’appareil a une prise de courant dotée
d’une prise de terre.

Utilisation des digits

Sélection de programme.
—|— —  Edition de valeurs de temps et de tem-
pérature.

Acceés a I’édition des températures.

Lorsqu’un cycle est en route, on peut

ﬂ visualiser la température actuelle en
maintenant appuyée cette touche pen-
dant 3 secondes.

Acces a I’édition du temps.

(D Lorsqu’un cycle est en route, on peut
visualiser le temps restant en appuyant
sur cette touche pendant 3 secondes.

Pression courte: Lancement du cycle.

a>

Pression longue: Fin du cycle.

Active ou désactive 1’entrée de pres-

Bar .
s10n.

18

Programmes de polymérisation

11 existe trois types de programmes: courts, longs et con-
tinu:

Programmes courts:

Composés d’une température de polymérisation °C1

Et d’un temps de maintien t °C1.

Programmes longs:

Composés d’une température de préchauffe C1,
Un temps de maintien t °C1,

Une montée en température r °C2,

Une consigne de température de polymérisation®C2
Un temps de maintien t °C2.

i °C2

°C1

t°C1 r°c2 te°c2 @

Programme court: si I’on programme en °C2 une tempé-
rature inférieure a °Cl1.

Programme long: si I’on programme en °C2 une tempé-
rature supérieure a °Cl.

Programme continu:

C'est un programme court qui maintient la température
de sorte que tout utilisateur peut commencer une nou-
velle polymérisation a tout moment.

Programmes d’usine

Le récipient est réglé d’usine avec les programmes sui-
vants:

N® Pression °Cl t°Cl r°C2 °C2 ¢t°C2
P1 Auto 45  OhlS5 - - -
P2 Auto 55 Oh15 - - -
P3 Manual 100  0h30 - - -
P4-LL. Manual 70 1h30 0h30 100 0h30
Pc Auto 55  Ohl5 - - -
Pc Clest le programme continu (voir dans sa section).

P3  Programme court (une seule consigne de tempéra-
ture).

P4 -L Programme long (deux consignes de température).

Sélection de programmes

1. Actionner I’interrupteur général (K) et attendre que le
display se stabilise.

Pl Programme sélectionné (court)

H5° Consigne de température.

-1 o,
PY-L Programme sélectionné (long).
o
no-C Consigne de température 2C1.
o : .
I00-C  Consigne de température °C2.



2. Utiliser les touches it et pour sélectionner un
des cinq programmes (Pc, P1, P2, P3 o P4-L).

Pc Clest le programme continu (voir dans sa sec-
tion).

P3  Programme court (une seule consigne de tem-
pérature).

PY-L Programme long (deux consignes de tempéra-
ture).

Modification de températures

Nota: On ne peut pas éditer des programmes pendant
son fonctionnement

1. Selectionner le programme que 1’on veut modifier.

2. Actionner la touche ‘ﬂ' pour modifier la tempéra-
ture °C1 du programme sélectionné.

Or 4
Lo

Consigne de température.
nrno
o

!

3. Actionner de nouveau la touche
la température °C2.

pour modifier

Oor
L Consigne de la deuxieme tempéra-
MTalwl= ture.
g
4. Utiliser les touches et pour modifier les
valeurs.

!

5. Appuyer de nouveau sur la touche pour reve-
nir a la sélection de programmes. Les valeurs modi-
fiées seront gardées automatiquement en mémoire.
Nota: Sil'on a sélectionné un programme court et

I’on veut en programmer un long, lorsqu’on
visualise 2C1, il suffit de maintenir appuyée la

!

Programmer une température 2C2 supé-
rieure a la @C1 et I'on aura accés aux autres
parametres du programme long.

touche pour accéder a 2C2.

Modification des temps

Nota: On ne peut pas éditer de programmes pendant
son exécution.

1. Sélectionner le programme que 1’on veut modifier.

L
2. Appuyer sur la touche O pour modifier le temps
de maintien t °C1.

Or 4
EL Temps de maintien de la premiere
température.
th30 P

. Utiliser les touches it et B pour modifier le

temps t °C1.

L
. Appuyer a nouveau la touche O pour modifier le

temps de montée en température finale r °C2.

Oor
rLZ Temps de montée jusqu’a la tempéra-
ture finale.
oR30

L
. Appuyer a nouveau la touche O pour modifier le

temps de maintien t °C2.

Oor
EL Temps de maintien de la température

U"IBU finale.

. Utiliser les touches 2l et B pour modifier les

valeurs.

L
. Appuyer de nouveau sur la touche O pour reve-

nir a la sélection de programmes. Les valeurs modi-

fiées seront gardées automatiquement en mémoire.

Nota: Sil’on a sélectionné un programme court et
I’on veut en programmer un long, lorsqu’on
visualise 2C1, il suffit de maintenir appuyée la

touche m pour accéder a 2C2.

Programmer une température 2C2 supé-
rieure a la @C1 et I'on aura accés aux autres
parametres du programme long.

Fonctionnement

1. Versez I’eau a I’intérieur du récipient.

Pour ouvrir le couvercle,
appuyez sur le bouton
rouge de la poignée et
tournez vers la droite.

. Actionner I’interrupteur général (K) situé a la partie

arriére de I’appareil. La lumiére verte s’allumera.

. Sélectionner le programme que I’on veut exécuter.

. Appuyer sur la touche = . Le programme démar-

rera.

Le témoin de la touche 2 clignotera pour indi-
quer que la chauffe est en train de se faire. Il
s’arrétera de clignoter lorsque la température désirée
sera atteinte.

. Pour mettre fin au programme maintenir la touche

pendant quelques secondes.
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Lorsque le cycle est en cours, un

m maintien de cette touche durant 3 se-
condes permettra de visualiser |a
température actuelle.

Lorsque le cycle est en cours, un
maintien de cette touche durant 3 se-

@ condes permettra de visualiser le
temps d’exécution restant pour ter-
miner le cycle.

6. Lorsque la température consignée est atteinte,
’appareil émettre un signal acoustique et affichera le

message LoAd.
Insérer le matériau a polymériser et fermer le cou-
vercle.

Precaucion: la surface du couvercle
et du pot, de I'eau et de la vapeur a
100 2C peuvent provoquer des bri-

lures. Protégez-vous adéquatement.

Appuyer sur pour continuer le cycle.

7. Lorsque la température de polymérisation est atteinte
pressuriser le récipient manuellement ou automati-
quement (voir chapitre «Pressurisationy).

8. Au terme du programme la phase dépressurisation
s’exécutera et le message dEPr apparaitra.

Nota: Pour permettre la décharge automatique du ré-
cipient, ouvrir la valve de I'eau (F) située dans la
partie latérale droite de la machine (a condition
gue la bouteille de vidange soit bien connectée).

9. Deux minutes apres la dépressurisation la machine
émettra un signal acoustique et le message End ap-
paraitra

10.Avant d’6ter le couvercle, vérifier que la dépressuri-
sation a eu lieu et que la pression affichée sur le ma-
nometre est de 0.

Precaucion: la surface du couvercle
et du pot, de I'eau et de |a vapeur a
100 2C peuvent provoquer des bri-
lures. Protégez-vous adéquatement.

11.Appuyer sur pour supprimer le message End.

12.Au terme du travail éteignez I’appareil en actionnant
I’interrupteur (K).

Pressurisation

Le récipient est étudi¢ pour une pressurisation a 2 bars
(peu importe si cela varie 1égérement).
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Nota: On peut constater une légére fuite d’air sur la
valve du couvercle. C'est tout a fait normal. Il
s’agit d’une valve régulatrice de la pression a
I'intérieur de la cuve.

Pressurisation automatique

Si la température de polymérisation est inférieure ou
¢gale a 60°C, la pressurisation se fera de maniére auto-
matique (& condition que ladite température soit atteinte
et que I’opérateur aie indiqué que le travail est a
I’intérieur).

Pressurisation manuelle

Si la température de polymérisation est supérieure a
60°C la pressurisation devra se faire manuellement.

Au moment propice la machine émettra un signal acous-
tique et affichera le message bAr.

. . Bar
L’utilisateur devra actionner la touche

duire I’air dans le récipient.
Ne pas pressuriser tant que le couvercle
n’est pas hermétiquement fermé
Utilisation du programme
continu (Pc)

C'est un programme court qui maintient la température
de sorte que tout utilisateur peut commencer une nou-
velle polymérisation a tout moment.

pour intro-

Nota: La température maximale autorisée dans le pro-
gramme Pc est limitée a 75 ° C pour réduire la possibi-
lité d'épuisement du pot en raison de |'évaporation.

Limiter le temps de fonctionnement continu

Puisque le programme Pc commence, la température se-
ra maintenue pendant une durée de 10 heures. Si vous le
souhaitez, vous pouvez modifier cette valeur entre 0 et
15 heures:

1. Sélectionner le programme Pc.

L
2. Appuyer sur la touche O pour modifier le temps
de maintien t °C1.

=
EL Temps de maintien de la premiere
température.
Oh 15 P

. . , L s
3. Maintenir appuyée la touche O pour accéder a le
temps de fonctionnement continu.

EPc Limiter le temps de fonctionnement
10 continu (en heures).

4. Utiliser les touches it et pour modifier les

valeurs.

®
5. Appuyer de nouveau sur la touche =" pour reve-
nir a la sélection de programmes. Les valeurs modi-
fiées seront gardées automatiquement en mémoire.



Avis de fin de cycle — °C/°F

Par défaut, la machine émet un avertissement sonore
pendant 5 secondes a la fin de la polymérisation.

L
1. Appuyez simultanément sur les touches ‘m et O
pendant 2 secondes.

CCo
bec! Temps d'avertissement de fin de cycle
g (secondes).

2. Utiliser les touches 2l et pour modifier les va-
leurs (0-30 sec). Si vous sélectionnez la valeur ON,
I'avertissement restera indéfiniment jusqu'a ce qu'une
touche soit enfoncée.

!

3. Appuyer de nouveau sur la touche pour vali-
der et passer au paramétre suivant.
dESr
Or Températures en degrés Celsius.
L
4. Utiliser les touches a5 et B pour changer de °C a °F.
5. Appuyer de nouveau sur la touche ‘ﬂ pour valider.

Messages d’erreur

E -0 ! Rupture de lasonde a l'intérieur du ré- &
cipient.

E-0Z Rupture du senseur de résistance. *
E [} Le dispositif de sécurité s’est déclenché.  *
E-20  Surchauffe a lintérieur du recipiente.  *
E -2 | Surchauffe de la resistanse. 2
E-22  Surchauffe du controle électronique. *
E -8B Coupure de I'alimentation électrique. ~ **
E-B ! Manquedeau. K
E-BZ Temps d’attente excessif. e

* 11 est nécessaire la performance d'un service
technique.

** Appuyez sur une touche pour supprimer le message
d'erreur.

Eléments de sécurité

La machine est équipée des éléments de sécurité suivants:
» Mano régulateur de Iair.

= Valve de sécurité de pression sur le couvercle.

= Valve de sécurité intérieure.

= Détection des anomalies par controle électronique.

=  Senseur de température de résistance.

* Thermostat de sécurité.

Entretien et maintenance

Afin d’assurer un fonctionnement correct, fiable et
durable voici nos recommandations:

= Aprés chaque utilisation, nettoyer 1’intérieur de la
cuve avec un liquide pour la vaisselle quelconque.
Avant cette opération déconnecter la machine, retirer
le plateau en plastique au fond de la cuve puis nettoyer
le fond de la cuve en veillant a ne pas endommager la
sonde. Rincer abondamment avec de 1’eau.

= Pour éviter que des restes de matériau ne viennent
obstruer les valves, nettoyer périodiquement (environ
chaque 5 utilisations) I’intérieur de la cuve. Pour cela,
chauffer de I’eau jusqu’a 100°C. Puis vider la cuve
dans la bouteille de vidange.

» Périodiquement et en fonction de la dureté de 1’eau
débarrasser la cuve du calcaire éventuel déposé a
I’intérieur de la cuve.

* Ne pas utiliser des dissolvants ni d’autres produits
inflammables.

* Pendant la manipulation du couvercle prendre les
précautions nécessaires pour ne pas I’endommager
(elle est équipée de valves de sécurité sensibles).

= Remplacer lorsque nécessaire le joint caoutchouc du

couvercle. Utiliser uniquement les pi¢ces détachées
d’origine de marque MESTRA.

= Dans le cas d’une fermeture rendue difficile on peut
nettoyer le joint du couvercle et le lubrifier avec du
talc.

Caractéristiques techniques

Hauteur @ ..o 35cm
Lar@eur uueeeeee et 36 cm
LONgUEUT ...eviiiiiiecie et e 40 cm
POIAS & e 5,5kg
Pression de Service f.....coovviiecuiieeiiiiiee e 2 bar
Pression maximale admissible (PS) :................... 2,3 bar
Température maximale : ........c.ccoceverveenenenneennnne. 100 °C
Capacité de 1a cuve @ ...ccceeveeeieeieeeceeeeee e 6L
Dimensions de lacuve :.......ccccocoevveeeunennnen. 022 x 15 cm
PUISSANCE & ..evviiiiiiciiicecce e 600 W
TEeNSION : .ooeeivvieeeeieee e 230V, 50/60 Hz
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Polymerisationsdrucktopf Autopol .

I DE

HINWEIS: Lesen Sie dieses Handbuch sorgfiltig

durch. Es enthélt wichtige Informationen
zur Inbetriebnahme, Handhabung und
Geritepflege. Wenn das Gerit in einer an-
deren als der vom Hersteller vorgesehenen
Weise verwendet wird, kann die
Geritesicherheit beeintrichtigt werden.

Erklarung zu den Symbolen auf dem
Gerat

Gefahr. Es besteht Verletzungs-
gefahr.

>

Lesen Sie diese Anleitung vor dem
Gebrauch des Gerates aufmerksam
durch.

)
L)

Stromschlaggefahr.

Warnung: Die Drucktopf-, Deckel-,
Wasser- sowie Dampftemperatur
(100 °C) kdnnen Verbrennungen
verursachen. Seien Sie deshalb vor-
sichtig und sorgen fir die Einhal-
tung notwendiger

SchutzmalRnahmen.
H:0 Auslassanschluss fir Wassersch-
AM
lauch.
3... 8 bar
f Einlassanschluss flr Pressluftsch-

\\{\\ lauch.

max. 1@/ 212°F

| Dampfausgang. Der Dampf kann bis
g zu 100°C/ 212 °F heill warden.

Sicherheitshinweise
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Bewahren Sie dieses Handbuch fiir eine spétere
Verwendung auf.

Uberpriifen Sie nach dem Auspacken des Geriites, ob
Transportschidden irgendwelcher Art aufgetreten sind.

Jegliche Storungen durch unsachgemife Installation
oder unsachgemifBlen Gebrauch des Gerites sind von
der Garantie ausgeschlossen.

Um die Gefahr eines Stromschlags zu vermeiden, darf
dieses Gerit nur an ein geerdetes Stromnetz

angeschlossen werden. Bevor Sie das Gerét an das
Stromnetz anschlieen, liberpriifen Sie, ob das
Kennzeichen die richtige Spannung/Voltzahl anzeigt.
Die Installation muss allen geltenden
Sicherheitsnormen entsprechen.

Entfernen Sie jegliche Schmutz- und Wasserreste von
der Kabelverbindung.

Das Netzkabel nicht tibermafig knicken, ziehen oder
verdrehen.

Bertiihren Sie das Gerit oder das Kabel nicht mit
nassen oder feuchten Hénden.

Stellen Sie das Gerit weit entfernt von Warmequellen
auf und schiitzen Sie es vor Staub, hoher
Luftfeuchtigkeit, Spritzwasser und brennbaren
Materialien (Alkohol, Lésungsmittel, etc.).

Bei ungewohnten Gerduschen, Brandgeruch oder
Rauch, muss das Gerét sofort vom Stromnetz getrennt
werden.

Stellen Sie sicher, dass keine Kinder oder unbefugte
Personen das Gerat manipulieren konnten.

Im Zweifelsfall darf das Gerét nicht in Betrieb
genommen werden. Wenden Sie sich an einen
qualifizierten und autorisierten Techniker.

Versuchen Sie nicht, das Gerét selbst zu zerlegen, zu
reparieren oder zu verstellen.

Trennen Sie das Gerit vom Stromnetz bei einem
Gewitter oder wenn das Gerét iiber ldngere Zeit nicht
benutzt wird.

Trennen Sie das Gerdt vom Stromnetz vor der
Reinigung. Das Gerét darf nicht direkt bespriiht
werden. Verwenden Sie keine chemischen
Reinigungsmittel.

Wenn Sie Fragen zur Problemldsung haben oder
zusitzliche Informationen bendtigen, wenden Sie sich
an Thren Héndler.

Stellen Sie vor der Verwendung des Gerites sicher,
dass es auf einer festen und stabilen Unterlage
befindet.

Das Stromkabel darf nur durch ein Kabel mit
identischen Eigenschaften, wie das vom Hersteller
gelieferte, ersetzt werden.

Schiitzen Sie sich vor Verletzungen. Tragen Sie
Handschuhe und eine Schutzbrille.

Erlauben Sie niemandem, die Sicherheitssysteme zu
umgehen.

Verwenden Sie das Gerét nur zu seinem vorgesehenen
Zweck



Verwendungszweck

Der leicht zu bedienende Polymerisationsdrucktopf
Ref. 030425 wurde speziell fiir die Polymerisation von
Zahnprothesen und von anderen in der Zahnprothetik
verwendeten Materialien entwickelt.

Installation

8. Nehmen Sie den Drucktopf vorsichtig aus der Verpa-
ckung. Vergewissern Sie sich, dass das Gerét keine
Beschddigung durch den Transport erlitten hat.

9. Stellen Sie das Gerit auf eine ebene und stabile Un-
terlage, welche sicher vor Vibrationen und Warmee-
influss ist.

10.SchlieBen Sie ein Ende des Luftschlauchs (@ 4x6) an
den Lufteinlass (H) an. SchlieBen Sie das andere En-
de an einen Druckluftkompressor (mindestens 3 Bar)
an.

11.Stellen Sie einen Auffangbehélter, der mindestens 20
cm unter der Gerdteunterseite liegt, auf. Das aus dem
Gerit ausflieBende Wasser ist sehr heil (Siedetem-
peratur). Ein versehentliches Herunterfallen des Auf-
fangbehilters konnte zu schweren Verletzungen
fuhren. Achten Sie daher darauf, dass der Standort,
auf dem der Auffangbehilter aufgestellt ist, eine op-
timale Stabilitdt und Sicherheit gewihrleistet. Nach
dem Aufstellen des Auffangbehélters wird ein Ende
des Abflussschlauchs (@ 6x8) an den Wasserablauf
(G) angeschlossen und das andere Ende in den Auf-
fangbehilter gelegt (iiber eine Offnung 0.A.).

Wasserablauf ¢ % Luftzufuhr

./

12. Fiir 1,5 bar (L) ist ein Zubehorteil erhéltlich.
Ref. 030425-45

13. Zum Entleeren des Wassers aus dem Drucktopf den Ku-
gelhahn (F) auf der rechten Geriteseite 6ffnen (nachdem
der Auffangbehilter richtig angeschlossen wurde). Davor
bitte Wasserablaufschlauch und Auffangbehélter richtig
anbringen.

14. SchlieBen Sie das Gerit an einen geeigneten Stro-
manschluss mit richtiger Erdung an.

Hinweis zur Bedienung der Tasten

_|__

Programmauswahl.

Zeit- und Temperatur-Eingabe.

Temperatursteuerung.

Wenn ein Programmzyklus im Gange
ﬁ ist, dient diese Taste zur Anzeige der

aktuellen Temperatur. Daflir muss die

Taste 3 Sek. lang gedrickt werden.

Zeitsteuerung.

Wenn ein Programmzyklus im Gange
@ ist, dient diese Taste zur Anzeige der
verbleibenden Zeit des ausgewahlten
und laufenden Zyklus. Daflr muss die
Taste 3 Sek. lang gedrickt werden.

Kurzes Dricken: der Programmzyklus
[ 13 wird gestartet. Langes Dricken: der
Programmzyklus wird beendet.

Aktivierung und Abstellen der Press-
luftzufuhr.

Bar

Polymerisationsprogramme

Folgende Programme stehen Thnen zur Auswahl: kurze,
lange sowie ein kontinuierliches Programm.

Kurze Programme:
Bestehen aus folgenden Parametern: vorgegebene

Polymerisationstemperatur °C1 und Erhaltungszeit t°C1.
Lange Programme:

Bestehen aus folgenden Parametern: Vorwarmtempera-
tur °C1, Erhaltungszeit t°C1,

Temperaturanstiegszeit r °C2,

vorgegebene Polymerisationstemperatur © C2

und Erhaltungszeit t °C2.

i °C2

°C1

t°C1 r°c2 te°c2 @
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Kurzes Programm: falls die gewiinschte Temperatur °C2
niedriger als die von °Cl ist.

Langes Programm: falls die gewiinschte Temperatur °C2
héher als die von °C1 ist.

Kontinuierliches Programm:
Es handelt sich um ein kurzes Programm mit konstanter

Temperatur, damita ein neuer Polymerisationsprozess
jederzeit gestartet werden kann.

Voreingestellte Programme

Unser Polymerisationsdrucktopf wird mit folgenden
Werkeinstellungen ausgeliefert:

Nr. Druck °Cl1 t°C1 r°C2 °C2 t°C2

P1 Autom. 45 Ohl5 > - -
P2 Autom. 55  Ohl5 - - -
P3  Manuell 100 Oh30 - - -
P4-L. Manuell 70 1h30 0h30 100 Oh30
Pc Autom. 55  Ohl5 - - -

Pc  Das kontinuierliche Programm (mehr dazu im
Abschnitt “Verwenden des kontinuierlichen Pro-
gramms (Pc)”).

P3  Bedeutet, dass das Programm P3 kurz ist (mit
einem Temperaturwert).

P4Y-L Bedeutet, dass das Programm P4 lang ist (mit
zwei Temperaturwerten).

Programmauswahl

3. Betitigen Sie den Hauptschalter (K) und warten Sie,
bis sich das Display stabilisiert.

f
P Ausgewahltes (kurzes) Programm.
YGEOo  Temperaturwert.

~1 .
PH-L Ausgewahltes (langes) Programm.
o
’_l'U E Temperaturwert °C1.
I00°C  Temperaturwert °C2.

_|_ —

4. Driicken Sie die Tasten und , eines der 5
Programme auszuwéhlen (Pc, P1, P2, P3 o P4-L).

Pc Das kontinuierliche Programm (mehr dazu im
Abschnitt “Verwenden des kontinuierlichen
Programms (Pc)”).

P3  Bedeutet, dass das Programm P3 kurz ist (mit
einem Temperaturwert).

P4Y-L Bedeutet, dass das Programm P4 lang ist (mit
zwei Temperaturwerten).
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Temperatur einstellen

Hinweis: Die Programme kdnnen wahrend des lau-
fenden Zyklus nicht gedandert werden.

6. Wihlen Sie ein Programm aus, das geéndert werden
soll.

7. Die Taste ‘ﬂ driicken, um die gewiinschte Tem-
peratur im ausgewahlten Programmzyklus °C1 ein-
zustellen.

Temperaturwert.

!

8. Driicken Sie erncut die Taste , um den zweiten

Temperaturwert °C2 zu dndern.

o
Lo
Zweiter Temperaturwert.
Talals
oo
. + — :
9. Benutzen Sie die Tasten und , um die ge-

wiinschten Werte einzustellen.

10.Ereut die Taste ‘ﬂ' driicken, um zur Program-
mauswahl zu gelangen. Die eingestellten Werte
werden automatisch iibernommen und gespeichert.

Hinweis: Wenn Sie ein kurzes Programm ausgewahlt
haben, jedoch ein langes Programm
winschen, driicken Sie, sobald das Zeichen

!

°C1 angezeigt wird, die Taste
zum °C2 zu gelangen.

,um

Nachdem Sie im °C2 eine hdhere Tempera-
tur als im °C1 eingestellt haben, werden Sie
direkt zu den Parametern des langen Pro-
gramms gelangen.

Zeit einstellen
Hinweis: Die Programme kdnnen wahrend des lau-
fenden Zyklus nicht gedandert werden.

8. Wihlen Sie ein Programm aus, das gedndert werden
soll.

L
9. Erneut die Taste O driicken, um die Erhaltung-
szeit t °C1 zu dndern.

GL_'D’_ [ )
L 1 Erhaltungszeit des ersten Tempera-
turwerts.
th30

10.Die Tasten * und driicken, um die
Erhaltungszeit t °C1 zu &ndern.



L

11.Erneut die Taste O driicken, um die Zeit fiir die
Erreichung des zweiten Temperaturwerts r °C2 zu
dndern.

Or
- LZ Wartezeit bis der zweite Tempera-
turwert erreicht wird.
oh30

L
12.Ereut die Taste O driicken, um die Erhaltung-
szeit t °C2 zu éndern.

Or
L2 Einwirkdauer des zweiten Tempera-
turwerts.
oh30

_|_ —

13. Benutzen Sie die Tasten und , um die ge-
wiinschten Werte einzustellen.

L
14.Ermeut die Taste O driicken, um zur Program-
mauswahl zu gelangen. Die eingestellten Werte
werden automatisch iibernommen und gespeichert.

Hinweis: Wenn Sie ein kurzes Programm ausgewahlt
haben, jedoch ein langes Programm wiinschen,
drlcken Sie, sobald das Zeichen °C1 angezeigt

!

wird, die Taste
langen.

,um zum °C2 zu ge-

Nachdem Sie im °C2 eine héhere Temperatur

als im °C1 eingestellt haben, werden Sie direkt
zu den Parametern des langen Programms ge-
langen.

Inbetriebnahme

13.Offnen Sie den Deckel und fiillen Sie den Innen-
behilter mit Wasser.

Um den Deckel zu
offnen, missen Sie
zuerst den roten Knopf
am Griff driicken und
danach nach rechts
drehen.

14.Schalten Sie das Gerit mit dem Hauptschalter (K)
ein. Dieser befindet sich hinten am Geriat. Die griine
Leuchte geht an.

15. Wihlen Sie das gewiinschte Programm aus.

16.Driicken Sie die Taste i
nun gestartet.

FEine blinkende Kontrollleuchte neben der Taste

. Das Programm wird

zeigt an, dass das Aufheizen im Gange ist.

Bleibt die Kontrollleuchte konstant, wurde der
gewihlte Temperaturwert erreicht.

17.Um ein bereits gestartetes Programm abzuschlieBen,
driicken Sie einige Sekunden lang die Taste

Wenn ein Programmzyklus im Gange
.ﬂ ist, dient diese Taste zur Anzeige der

aktuellen Temperatur. Daflir muss die

Taste 3 Sek. lang gedrickt werden.

Wenn ein Programmzyklus im Gange
ist, dient diese Taste zur Anzeige der
@ verbleibenden Zeit des ausgewahlten
und laufenden Zyklus. Daflr muss die
Taste 3 Sek. lang gedrickt werden.

18.Sobald der gewihlte Temperaturwert erreicht ist, gibt
das Gerit einen Signalton aus und auf dem Display
erscheint die Meldung L aAd.
Legen Sie das gewiinschte Material fiir die Polymeri-
sation in den Innenbehilter ein und setzten Sie den
Deckel auf den Drucktopf auf.

Warnung: Die Drucktopf-, Deckel-,
Wasser- sowie Dampftemperatur (100
& °C) kébnnen Verbrennungen verursa-
chen. Seien Sie deshalb vorsichtig und
schiitzen Sie sich ausreichend.

Driicken Sie , um den Zyklus fortzufiihren.

19.Sobald die benétigte Temperatur fiir die Polymerisa-
tion erreicht ist, wird Uberdruck erzeugt - entweder
manuell oder automatisch (mehr dazu im Abschnitt
“Druckaufbau”).

20.Nach der abgelaufenen Einwirkdauer beginnt die
Phase des Druckabbaus und auf dem Display er-
scheint die Meldung: dEPr.

Hinweis: Offnen Sie den Kugelhahn (F) auf der
rechten Gerateseite, um das Wasser aus
dem Drucktopf abzulassen. Davor bitte
Wasserablaufschlauch und Auffangbehalter
richtig anbringen.

21.Nach 2 Minuten Druckabbaus gibt das Gerét einen
Signalton aus und auf dem Display erscheint die
Meldung: End.

22.Bevor Sie den Deckel abnehmen, vergewissern Sie
sich, dass die Manometeranzeige 0 Bar anzeigt und
dass das Wasser vollstindig abgelassen wurde.

Warnung: Die Drucktopf-, Deckel-,
Wasser- sowie Dampftemperatur

(100 °C) kdnnen Verbrennungen
verursachen. Seien Sie deshalb vor-
sichtig und schitzen Sie sich ausrei-
chend.

25



23.Driicken Sie o

24 .Schalten Sie das Gerit nach der beendeten Arbeit mit
dem Hauptschalter (K) aus.

, um die Meldung End zu 16schen.

Druckaufbau

Das Gerit ist fiir einen Uberdruck bis zu 2 Bar kon-

zipiert (kleine Abweichung unproblematisch).

Hinweis: Sie werden einen kleinen Luftausstofs aus dem
Deckel feststellen. Das ist nichts Ungewohnlich-
es. Es handelt sich dabei um ein Ventil, das den
Uberdruck im Topfinneren reguliert.

Automatischer Druckaufbau

Bei einer Polymerisation unter oder bei 60 °C, wird der
Druckaufbau automatisch erzielt (sobald der gewiinschte
Temperaturwert erreicht ist und der Benutzer die Fort-
filhrung des Programmzyklus bestétigt hat).

Manueller Druckaufbau

Bei einer Polymerisation iiber 60 °C muss der
Druckaufbau manuell bestétigt, resp. eingeleitet werden.

Sobald moglich, wird das Gerit rechtzeitig einen Signal-
ton ausgeben und auf dem Display die Meldung bAr
anzeigen.

Der Benutzer muss die Pressluftzufuhr in den Drucktopf

mit der Taste bestdtigen.

Der Drucktopf darf nur mit
A verschlossenem Deckel unter Druck ge-

setzt werden.

Verwenden des kontinuierlichen
Programm (Pc)

Es handelt sich um ein kurzes Programm mit konstanter
Temperatur, damitein neuer Polymerisationsprozess
jederzeit gestartet werden kann.

Hinweis: Der maximal erlaubte Temperaturwert bei
diesem Programm liegt bei 75°C. Somit wird
eine etwaige vollstandige Wasserverdampfung
verhindert.

Maximale Betriebszeit beim kontinuierlichen Pro-

gramm

Die maximale Betriebszeit beim kontinuierlichen Pro-
gramm betrdgt 10 Stunden. Wéhrend dieser Zeit bleibt
die Temperatur konstant. Beim Bedarf kann dieser Wert,
beginnend bei Oh 15, beliebig gedndert werden:

6. Wihlen Sie das Programm ,,Pc* aus.

L
7. Driicken Sie die Taste O , um die Erhaltungszeit t
°C1 zu éndern.

'::'3/‘ ! .

L 1 Erhaltungszeit des ersten Tempera-
turwerts.

Oh 15
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8. Driicken Sie mehrere Sekunden lang erneut die Taste

L
O , um die maximale Betriebszeit des kontinuier-
lichen Programms (Pc) zu dndern.

EFPc Maximale Betriebszeit beim kontinu-
0 ierlichen Programm(in Stunden).

9. Benutzen Sie die Tasten 2 und , um die ge-

winschten Werte einzustellen.

L

10.Erneut die Taste O driicken, um zur Program-
mauswahl zu gelangen. Die eingestellten Werte
werden automatisch iibernommen und gespeichert.

Zyklusende-Warnung - °C/°F

StandardméBig gibt das Gerét am Ende der
Polymerisation 5 Sekunden lang eine akustische
Warnung aus:

1. Driicken Sie wéhrend 2 Sekunden gleichzeitig die

Tasten ‘ﬂ und @

bEEF Zyklusende-Warnungszeit (in Sekun-
g den).

6. Benutzen Sie die Tasten ‘ﬂ und @ , um die
gewiinschten Werte einzustellen (0-30 Sek.). Wenn
Sie den Wert 'ON' wiahlen, wird die Warnung solange
angezeigt, bis eine beliebige Taste gedriickt wird.

7. Driicken Sie erneut die Taste ‘ﬂ , um die Angabe
zu bestétigen und zum néchsten Parameter iiber-
zugehen.

dESr

o Temperaturangaben in Grad Celsius.
L

8. Driicken Sie die Tasten * und , um die Tem-
peraturanzeige von °C auf °F zu dndern.

9. Driicken Sie erneut die Taste ‘ﬂ , um die Angabe
zu bestdtigen.

Sicherheitseinrichtungen

Das Gerit verfligt liber folgende
Sicherheitseinrichtungen:

* Druckregler der Luftzufuhr.
= Sicherheitsventil am Deckel.
= Internes Sicherheitsventil.

= Elektronischer Kontrollmechanismus fuir
Fehlerentdeckung.

= Hitzebestidndiger Thermosensor.
= Sicherheitsthermostat (Klixon).



Fehlermeldungen

E -0 ! Innerer Temperatursensor defekt *
E -2 widerstandssensor defekt &
E - Il  Sicherheitsthermostat betatigt *
E-20  Uberhitzung im Inneren *
E-2 | Widerstand tberhitzt &
E-22 Uberhitzung der elektronischen &

Steuerung

E -8B  Unterbrechung der Stromzufuhr %
EF-0 ! Wassermangel *k
EF-BZ Wartezeit zu lang G

* Wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

** Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Fehler
meldung zu 16schen.

Reinigung und Pflege

Um eine optimale Zuverlédssigkeit und lange
Lebensdauer des Gerites zu gewéhrleisten, empfehlen
wir:

= Nach jedem Gebrauch empfehlen wir, etwaige
Materialreste im Innenbehilter mit einem
handelsiiblichen Reinigungsschwamm zu entfernen. Um
dies zu tun, trennen Sie das Gerit vom Stromnetz ab;
entfernen Sie die Kunststoffplatte von der Unterseite des
Behilters und reinigen Sie die Behélterinnenseite
vorsichtig ohne dabei die Temperatursonde zu
beschidigen. Spiilen Sie den Innenbehélter mit reichlich
Wasser ab.

Um Abflussverstopfung durch Materialreste zu
verhindern, reinigen Sie den Innenbehilter in
regelméligen Abstdnden (ca. nach jedem fiinften
Gebrauch). Dazu muss das Wasser auf eine Temperatur
von 100 °C erhitzt werden. Danach wird der
Innenbehélter (iiber Wasserablaufschlauch und
Abtropfbehilter) geleert.

Je nach Wasserhértegrad und in regelméfigen
Abstinden miissen auch Kalkablagerungen, welche sich
auf dem Innenboden befinden, entfernt werden.

Verwenden Sie keine Losungsmittel oder andere
entflammbaren Substanzen.

Gehen Sie beim Umgang mit dem Deckel &duf3erst
vorsichtig vor, um jegliche Beschadigung
auszuschlieBen. Im Deckelinneren gibt es ein
Sicherheitsventil, das nicht beschiadigt werden darf.

Wechseln Sie die Gummidichtung im Deckel
regelméBig aus. Fiir diesen Vorgang empfehlen wir die
Verwendung der Original-Ersatzteile von MESTRA.

Wenn Sie bei der Deckeldrehung einen iiberméfigen
Widerstand feststellen oder wenn sich der Deckel nur
schwer schlieflen lésst, reinigen Sie die Gummidichtung
und tragen Sie etwas Talkumpulver auf.

Technische Daten

HORE: ..o 35cm
BIeite: .ooeeieieeeee e 36 cm
LR et 40 cm
GEeWIChE: ..ot 5,5kg
Betriebsdruck:........occooiriiiiiiiiiieeeee 2 bar
Maximal zuldssiger Druck (PS):.....c.ccccvevivvnvnnnne 2,3 bar
Max. Temperatur: ........ccceccveeeeveerveeeieeesreesvee e 100 °C
VOIUMEI: ..ottt 6L
Innenmafe Behélter (Durchmesser x Hohe):. 922 x 15 cm
Aufnahmeleistung:..........ccocvevveriiiciiiniienieeneeiens 600 W
SPANNUNG: ...cvveereerierieieeiee e e 230V, 50/60 Hz
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